POLYKAR

TYP PRODUKTU
Akrylatovy plnic

POPIS A POUZITI

Vysoce kvalitni dvouslozkovy akrylatovy plni¢ se
zvySenym obsahem susiny, urceny pro Siroké
pouZiti v opravarenském prdmyslu. Vynika
jednoduchou aplikaci, plnicimi schopnostmi a
stabilitou na svislém povrchu.

PODKLAD PRILNAVOST
ocel vyborna
hlinik (nutnd predptiprava) vyborna
tvrdé dfevo, beton dobrd

plasty (hutna predpfiprava) dobra

tmely BKP vyborna
laminat vyborna

staré lakované plochy vyborna

PROSTREDI

PIni¢ se nesmi aplikovat na mista, ktera prichazeji
do pfimého styku s potravinami a pitnou vodou.

OBSAH VOC

VOC =495 g/l

Tento pripravek spliuje pozadavky Smérnice
Evropské unie (2004/42/ES), ktera pro pripravek
této kategorie (B/c) udava limitni hodnotu obsahu
tékavych latek 540 g/I hotového produktu i po
naredéni fedidlem v doporuCovaném poméru.

APLIKACE

Povrch po vytmeleni pfebrousit brusnym papirem
P220-240 a dokonale odmastit. PIni¢ se nanasi
oddélené ve 2 - 3 vrstvach (60-80 um). Kazda
vrstva se ponechad asi 5 - 10 min odvétrat.
Plnici systém - redit fedidlem PolyKar Redidlo
akrylatové max. 5 %.

Pracovni viskozita: 4/20°C 30-50 s.

Tryska stfikaci pistole: @ 1,6 - 1,8 mm.

Tlak vzduchu: 2,0 - 2,2 bar.

TUZENI

PIni¢ se tuzi tvrdidlem PolyKar TVRDIDLO 1:4
HIGH-BUILD v objemovém poméru 4:1

- 4 objemové dily pIni¢e : 1 objemovému dilu
tvrdidla. Smés se dokonale promicha a prefiltruje.

TECHNICKY POPIS PRODUKTU

PLNIC 4:1 HIGH-BUILD

KATEGORIE AKTUALIZOVANO
Plnice 20-9-2018
DOBA ZPRACOVATELNOSTI

PInic je pfi teploté 23°C a poméru tuzeni 4:1
nutné zpracovat cca do 45 minut po smichani s
tvrdidlem.

BROUSENI

PIni¢ je pfi 23°C a Sifce vrstvy 120 um brousitelny
asi za 4 hodiny, pfi teploté 60°C za 30 - 40

minut. Brouseni za sucha se provadi brusnym
papirem P360-500. Brouseni za mokra se provadi
brusnym papirem P800-1000.

VRCHNI NATERY

Na plni¢ je mozné pouzit vSechny bézné natérové
systémy. PIni¢ odolava béznym vypalovacim
teplotdm 80-110°C.

CISTENi POMUCEK
Pro okamzité ocisténi doporucujeme pouzit PolyKar
Redidlo akrylatové nebo C6000.

SKLADOVANI

Pri skladovani a dopravé je tfeba zajistit teplotu +5
az +25°C a vyvarovat se prfimému slunec¢nimu
zareni. Skladovat v suchém a chladném prostredi.
Lhdta zachovani jakosti a uzitnych vlastnosti je 12
mésicd.

BALENI

plni¢ 1,0 | + tvrdidlo 0,25 | — plechovky
pIni¢ 4,0 | + tvrdidlo 1,0 | - plechovky

BARVA
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